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ООО "Промтехоснастка"
162604,Вологодская  обл.,

г. Череповец, Кирилловское шоссе,  д.86-е

тел. (8202) 29-06-49, 29-06-51, 29-06-42

Коммерческое предложение

Завод по переработке древесностружечных отходов и макулатуры в брикетированный уголь

Анализ современного состояния промышленности и экономики России позволяет определить в качестве основного метода разработок по глубокой переработке древесных отходов метод их окускования в экструдерных брикетных прессах и получения высокоэффективного топлива для коммунально-бытового сектора страны. С одной стороны, это обусловлено уровнем технической и технологической подготовки промышленности, с другой — фактически не снижающейся потребностью жилищно-коммунального хозяйства страны в эффективном и экологически чистом топливе. 

По оценке ряда ведущих ученых топливно-энергетической отрасли, в частности, специалистов Института Горючих ископаемых, в России при годовой потребности жилищно-коммунального сектора в окускованном топливе в объеме 40-50 млн. т сохранится устойчивый дефицит примерно в 10 млн.т. Покрытие этого дефицита без существенного увеличения уровня добычи твердых горючих ископаемых может быть обеспечено только за счет брикетирования (таблетирования и производства пеллет) вторичного углеродсодержащего сырья. 

Использование этого способа позволяет производить топливные брикеты с удельными затратами электроэнергии на формование не более 1.5-2 кВт • ч/т. Брикетная установка компонуется в виде единичного брикетного модуля с фиксированной производительностью 0.5-1.5 т брикетов в час. Увеличение производительности установки достигается простой заменой или добавлением необходимого количества модулей с соответствующим увеличением производственной площади. Послеформовочная обработка брикетов — сушка обеспечивается в обжиговой печи. Расход теплоносителя для производства  независимо от его вида не превышает 75-100 кВт • ч/т. 
Принцип работы: Исходное сырьё поступает по ленточному транспортёру на сепаратор, где отсеиваются более крупные фракции для повторного помола в дробилке. Далее сырьё поступает в сушильный аппарат, где подвергается сушке до 6%-8% содержания воды для наилучшего брикетирования. Потом высушенное сырьё поступает в смеситель - для получения более однородной смеси, после чего заполняется в формы с помощью шнекового пресса и направляется в печь для обжига и получения на выходе готового продукта
На рисунке данный цикл выглядит следующим образом: 
Исходное сырье – транспортёр - дробилка - дробилка финишная – сушилка – смеситель – конвейер – сбрасыватель – шнековый  пресс – обжиговая печь – готовый продукт 
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Составные части:
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I. Дробилка
[image: image7.png]Если сырьё имеет фракцию от 5 мм до 200 мм, её необходимо раздробить до фракции не более чем 5*5 мм. для устойчивого процесса
	модель №.
	JXI-1 (для досок)
	JXI-2 (для веток)

	производительность (кг/ч)
	750
	900

	Диаметр исходного материала (мм)
	≤ø150-200
	≤ø35-50

	Конечный размер (мм)
	Ø5*5
	Ø5*5

	Мощность привода (кВт)
	11кВт
	11кВт

	Вес машины
	400/350кг
	800/750кг

	Размеры машины (mm)
	1250*700*910
	1250*900*1240

	Цена
	По запросу
	По запросу


II. Машина просушки промежуточной фракции (сушилка)(JXII)
При начальной влажности более 12 % материал должен быть предварительно высушен до процентного содержания влажности не выше 6%-8% для наилучшего брикетирования. Производительность сушильного агрегата может быть спроектирована по заказу в зависимости от производительности линии. 
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	модель
	JXII-1
	JXII-2
	JXII-3

	Производительность (кг/ч)
	250-300кг
	600-800кг
	1000-1400кг

	Размер фракции
	3мм - 5мм
	3мм - 5мм
	3мм - 5мм

	Температура просушки
	180°C~250°C
	180°C~250°C
	180°C~250°C

	Мощность двигателя
	4кВт
	5.5кВт
	7.5кВт

	Вес
	1200кг
	1600кг
	2100кг

	Размер сушилки
	10*1.0*2.0м
	15*1.0*2.0м
	21*1.2*2.5м

	Цена 
	По запросу
	По запросу
	По запросу
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II. Сепаратор
После первичного помола могут остаться частицы размером более 5*5 мм. На данном сепараторе можно отделить крупные фракции для повторного помола.                                                                                                                                             

Цена:  По запросу
IV. Ленточный конвейер (JXVI)
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Производительность: 5т/час
Мощность: 1.5кВт

Длина: 6м

Ширина: 500мм
Размеры рольгангов: 500/630мм
Скорость ленты:  0.73м/с
Размеры в упаковке: 7000X500X800мм
Цена: 56000руб
V. Шнековый пресс
Машина оснащена нагревателем и предназначена для переработки подготовленных и высушенных опилок  в полуфабрикат-заготовку для последующей переработки в древесный уголь
[image: image3.jpg]



	модель No.
	JXIII-3
	JXIII-2

	производительность  кг/ч
	250-300
	130-150

	Мощность привода (кВт)
	18.5кВт
	11кВт(энергосберег.)

	Внешние размеры
	1860*800*1360мм
	1650*600*1260мм

	Цена
	По запросу
	По запросу


VI.Обжиговая печь (JXIV)
Обжиговая печь используется для приготовления кондиционного древесного угля из полуфабриката. Предусмотрено дожигание газов, конденсация смол и жидкости. Также для ускорения рабочего цикла предусмотрено принудительное охлаждение готового продукта. 

   JXIV-1                   JXIV-2      
[image: image10.jpg]


[image: image4.jpg]


[image: image5.png]



	модель №.
	JXIV-2
	JXIV-1

	Производительность (кг/ч)
	1500
	1000

	температура(°C)
	430°C
	430°C

	Наличие двигателя
	Не предусмотрен
	1.5кВт

	Вес
	2500кг
	4800кг

	Время процесса
	8 часов
	24 часа

	Цена
	По запросу
	По запросу


Запасные части из расчёта на 1 год эксплуатации
	1 . формующий фильер
Цена: 5000руб
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	2 . формовщик 
Цена:17500руб
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	3 . Шнек 
Цена: 9100руб
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	4. нагреватель
Цена: 1400руб
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